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CAIET DE SARCINI (8
Pentru achizitionare unei linii de productie brichete din material lemnos

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia pentru elaborarea si prezentarea
ofertei si constituie ansamblul cerintelor pe baza cérora se elaboreazi de catre ofertanti propunerea
tehnica si financiara.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, indicatii privind regulile de baza care trebuie
respectate astfel incat potentialii ofertanti sa elaboreze propunerea tehnici in conformitate cu
rlecesitétile autoritatii contractante , iar cerintele impuse vor fi considerate ca fiind minimale.

In acest sens orice ofert3 prezentats, care se abate de la prevederile caietului de sarcini, va fi luatd in
considerare numai in misura in care propunerea tehnicd presupune asigurarea unui nivel calitativ
superior cerintelor minimale specificate in caietul de sarcini. Oferta cu caracteristici tehnice
inferioare celor prevazute in caietul de sarcini atrage descalificarea ofertantului.

Produsele ofertate trebuie s fie noi, nefolosite, de ultima generatie si s3 incorporeze toate
imbunitatirile recente in proiectare si structura materialelor. Ofertantul trebuie s3 mentioneze tipul
echipamentului, modelul si producatorul.

1.0BIECTUL CONTRACTULUI
Obiectul contractului il reprezinti furnizarea a unei linii de productie brichete din material
lemnos.

2.BENEFICIAR
Beneficiarul achizitiei: SERVICII PUBLICE IA$I S.A.

3.CANTITATEA
Cantitatea total3 este dupa cum urmeaza:
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1 Liniede productie brichete
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4.SPECIFICA|II TEHNICE

4.1 CARACTERISTICI FUNCTIONALE:

Linia de productie brichete din material lemnos trebuie s& indeplineascd urmétoarele cerinte din
punct de vedere functional:

- Alimentarea benzii de alimentare cu buncir

Se vaalimenta buncirul benzii de alimentare cu un utilaj corespunzator ( incircatorfrontal, cupa etc.)
- Mdcinarea materiei prime
Procesul de macinare trebuie sa fie executat prin moara cu ciocanele, acesta fiind alimentat cu
ajutorul benzii de alimentare cu buncar. La finalul micinirii materia prima va ajunge la
dimensiuni mici de 10 mm si se va descarca prin ciclonul de descircare a morii in cuva de
preluare a snecului transportor.

- Transportul materialului spre uscitorul aerodinamic

Transportul materiei prime se va face prin snecul transportor. Din cuva de preluare un melc
metalic vatransporta uniform materia in uscatorul aerodinamic. Viteza descarcirii se poate regla
prin convertizorul de frecventa.

- Uscarea

Uscatorul aerodinamic este destinat uscarii de rumegus in vederea brichetarii. Umiditate

materiei prime va ajunge intre 0-5% dupa procesul de uscare, pentru a asigura conditiile optime
de brichetare. Reglajul electric permite controlul debitului de aer pentru a usca material cu
o umiditate excesiva sau un material mai putin umed. Materia prima se va descarca print-un
ciclon de descarcare in cuva snecului transportor. Acest snec va doza presa de brichete.

- Brichetare

Dozatorul presei de brichete va doza in mod continuu, in cantitdti mici uniform presa. Materialul
va fi adus in portiuni mici si presat de catre melcul metalic al presei si ars peexterior. Astfel
veti obtine brichete de forma paralelipipeda cu 4 laturi cu o gaura radiala, realizata mecanic.
Brichetele obtinute prin tratament termic vor avea o culoare maro distinctiv al crustei
exterioare.Crusta va oferi brichetelor de acest tip: rezistenta la deteriorare mecanica,
rezistenta ridicata laumiditate.

4.2 CARACTERISTICI TEHNICE:
Componentele liniei de productie brichete trebuie sa aiba urmatoarele specificatii tehnice:

4.2.1.BANDA DE ALIMENTARE CU BUNCAR - 1 BUCATA

- Banda transportoare va avea lungimea de minim 3500 mm, latimea de minim 200
mm, cu racleti drepti de 75 mm, pas intre racleti 280 mm

@ -Banda va fi dotata cu motoreductor de 2,2 kw, tambur
cauciucat siconvertizor de frecventa

- Buncarul are o capacitate de aproximativ 3 mc
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@ - Destinat uscarii de rumegus avand un diametru mai mic
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4.2.2. MOARA CU CIOCANELE - 1 BUCATA

- Destinata mdcinarii de chipsuri de lemn

- Capacitatea de productie trebuie sa fie de aproximativ 500 kg/h
- Dotat3 cu un motor de 30 kw avand functionare stea-triunghi

- Trebuie sa detina 36 de ciocane destinate macinarii

- Trebuie sa detina o sitd de 10 mm

- Trebuie sa detina cu un ciclon de descércare

- Trebuie sa detina valvi stelara de despréfuire de 0,55 kw

4.2.3. SNEC TRANSPORTOR- 1 bucata
Linia trebuie sa detina un snec destinat transportului materiei prime
din moara cu ciocanele in uscatorul aerodinamic, avand L 3000 mm,
dotat cu motoreductor de 1,5kw, cuva de preluare de aproximativ
1,5 mc si convertizor de frecventa.

4.2.4. USCATOR AERODINAMIC - 1 bucata
de 5 mm si o lungime

mai micad de 7 mm.

- Capacitatea de productie este de aproximativ 550-800 kg/h
- Diametru sistem = 320/640 mm

- Motor exhaustor = 11 kw

- Debit de aer exhaustor =12 200 mc/h

- Umiditate materie prima iesire= 0-12%

- Temperatura aer la intrare = 300-350C
- Este dotat cu sobd samotati si ciclon de descarcare
- naltime de aproximativ 4500 mm
-Valvi stelar3 de desprafuire de 0,55 kw

4.2.5. SNEC TRANSPORTOR - 1 bucata
ebuie sa detina snec destinat transportului materiei prime din uscdtorul aerodinamic in presa

de brichete, avand L 3000 mm, dotat cu motoreductor de 1,5 kw si cuvd de preluare de 1,5 mc.
Trebuie sa permita reglajul debitului de material.
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4.2.6. PRESA DE BRICHETE - bucata
- Destinata brichetdrii de rumegus.
- Productivitate de aproximativ 350 kg/h.
- Dotata cu un motor principal de 22 kw.
- Trebuie sa dispuna de trei arzitoare termice montate pe matritd (3 kw)
-Trebuie sa detina controler digital al temperaturii.
- Umiditatea permisa a materiei prime la intrare 0-5%
- Diametrul brichetelor sa fie de 50 mm, cu gaura in mijloc.
Trebuiesa aiba in dotare un panou de comanda cu functionare stea triunghi.
- Linie de racire de L 3000 mm gi sistem de exhaustare 1,1 kw
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4.2.7.
PANOU ELECTRIC DE COMANDA - 1 bucata

Panul electri

omenaile intregi Irilrc‘fig comanda trebuie sa integreze si sa controleze
ii de producere brichete din material lemnos

4.3. DOCUMENTE
Lmla. Fompleta trebuie si fie insofitd de:
Certificat de garantie,
Factura fiscala,
Declaratie de conformitate,

ate informatiile necesaré pentru utilizarea corectd §i sigurd 2

MaTnvualul de operare care prezintd to
unitatii mobile.

5. ALTE CERINTE

CERINTE PRIVIND CALITATEA
Ofertantul trebuie s mentioneze tipul echipamentului, modelul $i producatorul. Toate produsele
tret?uie s3 fie noi, nefolosite, de ultima generatie si sa incorporezé toate imbunététirile recenté in
proiectare si in structura materialelor.

GARANTIE
Se solicita o garantie de minim 12 luni pentru totalitatea echipamentelor componente ale liniei de
productie brichete din material lemnos. perioada de garantie incepe cu data receptiei finale,
efectuate dupd livrarea si instalarea |a destinatia finala.

Jui de achizitie in bazd de

semnarii contractu

LIVRARE
Termenul de livrare va fi de maxim 50 de zile de |a data
productie 3 Servicii publice lasi S.A. adresa Str- Valea Adanca, nr.4l (Pepiniera Tudor Neculai).
ebuie sa fie inclus in pretul echipamentului.
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